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一、适用范围
本规范适用于工业洗衣场景中各类衣物的干洗作业，涵盖毛料、丝质、棉混纺等常见面料，明确不同污垢类型对应的干洗方式、操作参数及质量控制要求。
二、核心术语与前置准备
（一）核心术语
1. 干洗溶剂：工业干洗专用有机溶剂，用于溶解油脂类污渍，不损伤天然及合成纤维面料。
2. 干洗洗涤剂：适配干洗溶剂的专用助剂，可增强水溶性污渍去除能力，防止污垢再沉积。
3. 含湿量控制：干洗溶剂中水分含量的精准调节，直接影响洗涤效果与衣物材质保护。
（二）前置准备
1. 衣物分类：按面料（毛料 / 丝质 / 化纤）、污垢类型（轻污 / 普通污 / 重污）、颜色分批次，避免串色、损伤。
2. 设备检查：确认干洗机滚筒、溶剂循环系统（泵、过滤器、纽扣收集器）、蒸馏缸运行正常，溶剂储量充足。
3. 污渍预处理：针对领口、袖口、油渍、圆珠笔渍等顽固污渍，提前采用专用去污剂局部处理，晾干后再入机。
三、三种干洗方式标准化操作流程
（一）简单干洗法
1. 适用场景：仅适用于极轻污垢衣物（如日常轻度灰尘、轻微水溶性污渍），不适用于污垢度高的衣物。
2. 操作步骤：
（1）将预处理后的衣物放入干洗机滚筒，关闭舱门。
（2）启动设备，仅注入干洗溶剂，不添加干洗洗涤剂和水。
（3）设置洗涤程序，完成后经脱液、溶剂回收流程结束作业。
3. 关键限制：溶剂无去污助剂，易导致颗粒性污垢再沉积，仅作为轻度污渍应急洗涤方案。
（二）基础加料干洗法
1. 适用场景：普通污垢衣物（如日常穿着产生的混合污渍，含少量水溶性污垢）。
2. 操作步骤：
（1）衣物预处理后入筒，严格控制溶剂含湿量（参考设备手册对应参数）。
（2）注入干洗溶剂，按比例添加干洗洗涤剂及适量水（水增溶）。
（3）启动溶剂循环系统（流向：筒体→泵→过滤器→筒体），设定洗涤时间。
（4）第一次洗涤结束后，脱液并收集溶剂；若衣物仍有残留污渍，重复溶剂注入与洗涤步骤，进行第二次清洗。
3. 核心参数：单次洗涤时间 5-8 分钟，二次清洗需根据污渍残留程度灵活调整。
（三）强化加料干洗法（重污 / 特殊污渍专用）
1. 适用场景：重污垢衣物（如毛料西服口袋油渍、食物混合污渍、大面积圆珠笔渍）。
2. 标准化操作步骤：
（1）顽固污渍强化预处理：圆珠笔渍采用专用去渍剂点涂，油渍类用溶剂擦拭去表层污垢。
（2）入机加料：注入干洗溶剂，按比例添加干洗洗涤剂 + 水，严格控制含湿量。
（3）第一次洗涤：启动循环系统，设定洗涤时间 6 分钟。
（4）脱液与二次洗涤：将溶剂泵入蒸馏缸处理后，回注清洁溶剂，添加干洗洗涤剂，设定第二次洗涤时间 4 分钟。
（5）脱液、烘干、溶剂回收：完成后经脱液步骤，启动烘干程序回收溶剂，出料质检。
3. 适用案例：浅灰色毛料西服（口袋圆珠笔渍 + 前胸油 / 食物混合污渍）、纯白色丝质衬衣（领口 / 袖口重度穿着污渍）。
四、质量控制与注意事项
（一）质量检验标准
1. 外观：衣物无污渍残留、无串色、无面料损伤（如起球、变形、硬化）。
2. 细节：领口、袖口、口袋边缘等易脏部位洁净；无溶剂残留异味。
3. 配件：纽扣、装饰件无松动、腐蚀。
（二）安全与环保注意事项
1. 干洗溶剂需密封存放，操作区域保持通风，避免明火。
2. 废溶剂、废去渍剂按危废标准处理，不可随意排放。
3. 设备维护：每次作业后清洁过滤器、纽扣收集器，定期校准溶剂含湿量检测设备。
五、异常处理方案
1. 衣物串色：立即终止洗涤，对串色部位采用专用去色剂局部处理；严重串色需单独复检并记录面料兼容性问题。
2. 面料损伤：暂停该批次作业，排查溶剂浓度、洗涤时间参数；对损伤衣物评估修复可行性，无法修复则标注原因。
3. 溶剂浑浊：立即停止循环，更换过滤器滤芯，检测溶剂含湿量与洗涤剂添加比例，排除污染后再作业。

